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Paten tanspriiche : 

1. Druckfarbe fur den Transferdruck auf der 
Basis eines thermoplastischen, bei der Transfer- 
temperatur geschmolzenen Harzes als Bindemit- 
tel, iiblichen Farbstoffen und Hilfsmitteln, da- 
durcb gekennzeichnet, daB sie zusatz- 
lich einen inerten Extender enthalt. 

2. Druckfarbe gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Bindemittel ein im Bereich 
von 130 bis 190° C erweichendes, sinterndes oder 
schmelzendes und dabei klebrig werdendes Harz 
ist. 

3. Druckfarbe gemaB Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Bindemittel Poly- 
vinylbutyral, ein Styrolmaleinatharz, ein Poly- 
amidharz, ein phenolmodifiziertes Kolophonium- 
harz, ein Acrylatharz oder ein Celluloseather oder 
-ester ist. 

4. Druckfarbe gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der inerte Extender pyrogene 
Kieselsaure, ein Aluminiumsilikat, Mikrotalcum, 
ein wasserunlosliches Metalloxid, -carbonat oder 
-sulfat oder Siliciumdioxid ist. 

5. Hilfstrager fur den Transferdruck, bedruckt 
mit einer Druckfarbe gemaB Anspruch 1. 



gen von 1 bis 20%,vorzugsweise 2 bis 10% verwendet. 
Je hoher das Adsorptionsvermdgen des Extenders ist, 
desto geringer kann die Menge sein. 

Das Transferdruckverfahren ist beispielsweise aus 
5 der FR-PS 12 23 330 und der DT-OS 17 69 757, 
Druckfarben und Hilfstrager dafiir sind aus den 
DT-OS 17 71813 bzw. 17 71812 bekannt. In dieser 
Literatur sowie z. B. in den DT-OS 19 36461, 21 00 783 
und 23 09 131 sind auch fur das Transferdruck ver- 
io fahren geeignete Farbstoffe beschrieben. 

Als Hilfsmittel, die in den Druckfarben enthalten 
sein konnen, kann man z. B. Wachse, beispielsweise 
Polyathylenwachse, zur Verbesserung der Reibfestig- 
keit, oder Netzmittel und Antiabsetzmittel nennen. 
15 Derartige StofFe sind in der Druckfarbenindustrie 
iiblich und bekannt. 

Weiterhin enthalten die Druckfarben Losungsmit- 
tel, wobei fur Tiefdruckfarben z. B. Toluol oder Alko- 
hol/Wasser-Gemische oder Athanol/Athylacetat/Gly- 
20 koIather-Gemische iiblich sind; fur Flexodruckfarben 
kommen die letztgenannten Gemische in Betracht 

Typische erfimdungsgemaBe Tiefdruckfarben be- 
stehen z. B. aus 

25 5 — lOTeilen Farbstoff, 

5— lOTeilen Bindemittel, 
50—75 Teilen Athanol, 
10—20 Teilen Athylacetat, 
3—8 Teilen Glykolather und 
30 2 — lOTeilen Extender 



oder 



Die Erfindung betrifft neuartige Tief- und Flexo- 35 
druckfarben fur den Transferdruck auf der Basis 
eines thermoplastischen bei der Transfertemperatur 
geschmolzenen Harzes als Bindemittel iiblichen Farb- 
stoffen und Hilfsmitteln, die dadurch gekennzeichnet 
sind, daB sie zusatzlich einen inerten Extender ent- 40 
halten. 

Geeignete Bindemittel sind beispielsweise Harze, 
die im Bereich von ungefahr 130 bis 190° C erweichen, 
sintern oder schmelzen und dabei klebrig werden. 
Solche Harze sind beispielsweise Polyvinylbutyral, 45 
Styrolmaleinatharze, Polyamidharze, phenolmodi- 
fizierte Kolophoniumharze, Acrylatharze oder Cellu- 
loseather oder -ester. 

Bevorzugt sind Harze von denen schon relativ 
geringe Mengen eine gut zu verarbeitende Druck- 
farbe ergeben. Geringe Mengen sind dabei ungefahr 
5 bis 15%, bezogen auf das Gewicht der fertigen 
Druckfarbe. 

Die Erweichungspunkte sollten vorzugsweise im 
Bereich von 140 bis 170°C liegen. 

Besonders geeignet sind z. B. Poiyvinylbutyralc 
und auch Cellulosederivate, insbesondere Athyl- oder 
Propylcellulose. 

Als inerte Extender kommen z. B. pyrogene Kiesel- 
saure, Aluminiumsilikate, Mikrotalcum, wasserunlos- 
liche Metalloxide, -carbonate oder -sulfate oder Sili- 
ciumdioxid in Betracht. Von Bedeutung sind die Teil- 
chengroBe, die moglichst gering sein soil, und die 
Adsorptionsfahigkeit, die groB sein soli. 

Spezifisch leichte Extender sind bevorzugt. Beson- 65 
ders geeignet sind z. B. Siliciumdioxid und modi- 
fizierte Siliciumdioxide. 

Die Extender werden zweckmaBigerweise in Men- 



50 



55 



60 



5— lOTeilen Farbstoff, 

10 — 20 Teilen Bindemittel, 

60—75 Teilen Toluol und 

2 — 15 Teilen Extender 

oder 

5— lOTeilen Farbstoff, 

10— 20 Teilen Bindemittel, 

10 — 20 Teilen Isopropanol oder Athanol, 

55 — 70 Teilen Wasser und 

2 — 15 Teilen Extender. 

Eine typische Flexodruckfarbe enthalt beispiels- 
weise 



5—15 Teile 
10— 20 Teile 
10—20 Teile 
55— 70 Teile 

2— 15 Teile 



Farbstoff, 
Bindemittel, 
Isopropanol, 
Wasser und 
Extender. 



Die Druckfarben werden wie iiblich aus den Kom- 
ponenten hergestellt, eine feine Dispergierung ist 
dabei notwendig. Sie konnen nach bekannten Tief- 
druck- und Flexodruckverfahren auf die Hilfstrager 
gedruckt werden. 

Uberraschenderweise gelingt es durch die {Combi- 
nation von Bindemittel und Extender die beim Er- 
weichen der Bindemittel auftretende Klebrigkeit so 
stark abzuschwachen, daB ein einwandfreier Transfer 
vom Hilfstrager auf das Substrat stattfindet und die 
Trennung von Hilfstrager und Substrat einwandfrei 
gelingt. Da als Hilfstrager fast ausschlieBIich Papier 
verwendet wird, das, wenn eine Verklebung einge- 
treten ist, nicht mehr vollstandig vom Substrat abge- 
trennt werden kann, ist eine gute Trennbarkeit unbe- 
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dingt erforderlich. Die erfindungsgemaBen Druck- 
farben ermoglichen es, praktisch alle fur Druckzwecke 
gebrauchlichen Papiersorten als Hilfstrager zu ver- 
wenden. 

Weiterhin haben die mitverwendeten Extender den 
EfFekt, gegebenenfalls vorhandenes uberschussiges 
Bindemittel zu adsorbieren, so daB eine unerwunschte 
Ubertragung auf das Substxat nicht stattfindet, sowie 
die Ausbeute an iibertragenem Farbstoff zu verbes- 
sern. Gegeniiber Druckfarben mit nicht therm o- 
plastischen, nicht schmelzenden Bindemitteln haben 
die erfindungsgemafien Druckfarben den Vorteil, ein 
Verrutschen von Hilfstrager und Substrat gegenein- 
ander zu verbinden. 

In den folgenden Beispielen beziehen sich Angaben 
iiber Teile und Prozente, sofern nicht anders ver- 
merkt, auf das Gewicht 



B e i s p i e I 1 

Eine Mischung aus 8 Teilen des Farbstoffes der 
Formel 



CN CH 3 



^N*\ 

NHQHjOCH 3 

NHC 2 H 4 OCH 3 




PQH 5 



B e i s p i e I 3 

Eine Tiefdruckfarbe, erhalten durch intensives Ver- 
mischen von 10 Teilen des Farbstoffes der Formel 



OH 



25 



30 



3 Teilen einer pyrogenen Kieselsaure und 91 Teilen 
einer Bindemittellosung, bestehend aus 8 Teilen Poly- 
vinylbutyral, 79 Teilen Athanol, 10 Teilen Athylacetat 
und 3 Teilen Athylglykol, wird in einer Ruhrwerks- 
kugelmiihle zu einer homogenen Paste verarbeitet. 
Mit der so erhaltenen Tiefdruckfarbe bedruckt man 
ein Tiefdruckpapier. Nach der Ubertragung des 
Druckes, z. B. auf Polyester, erhalt man einen farb- 
tiefen gelben Druck. 



35 



40 



45 



B e i s p i e 1 2 

Ebenfalls eine Tiefdruckfarbe erhalt man, wenn 
man 6 Teile des Farbstoffes der Formel 50 




OH 



10 Teilen Tonerdehydrat und 80 Teilen einer Binde- 
mittellosung gemaB Beispiel 1, in einer Kugelmuhle, 
wird auf ein holzfreies satiniertes Papier mit 60 g/m 2 
Flachengewicht gedruckt Nach dem Transfer erhalt 
man intensive gelbe Drucke. 



Beispiel 4 

Eine Tiefdruckfarbe, bestehend aus 10 Teilen des 
Farbstoffes der Formel 




O NH- \ >~ CH 3 



10 Teilen Calciumcarbonat und 80 Teilen einer Binde- 
mittellosung gemaB Beispiel 2, wird auf ein Tiefdruck- 
papier gedruckt. Nach dem Transfer erhalt man klare 
blaue Drucke. 



Beispiel 5 

Eine Tiefdruckfarbe, bestehend aus 10 Teilen des 
Farbstoffes der Formel 



OCH 3 



O OH 



55 



60 




3 Teile einer pyrogenen Kieselsaure und 92 Teile 
einer Bindemittellosung, bestehend aus 6 Teilen Athyl- 
cellulose, 79 Teilen Athanol, 10 Teilen Athylacetat 
und 5 Teilen Athylglykol, in einer Kugelmuhle bis 65 
zur Homogenitat behandelt. Nach dem Druck auf 
den Hilfstrager und der Ubertragung auf das Sub- 
strat erhalt man farbtiefe rote Drucke. 



5 Teilen einer pyrogenen Kieselsaure und 85 Teilen 
einer Bindemittellosung, die 10 Teile Polyamidharz 
mit einem Erweichungspunkt von ungefahr 180° C, 
80 Teile Athanol und 10 Teile Wasser enthalt, wird 
auf holzfreies satiniertes Papier gemaB Beispiel 3 
gedruckt. Nach dem Transfer erhalt man brillante 
gelbe Drucke. 
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Beispiel 6 

Mit einer Tiefdruckfarbe, bestehend aus 10 Teilen 
des Farbstoffes der Formel 




O NH 2 



5 Teilen einer pyrogenen Kieselsaure, 85 Teilen einer 
Bindemittellosung aus 20 Teilen eines modifizierten 
Styrolpolymerisatharzes und 80 Teilen Toluol, be- 
druckt man ein Tiefdruckpapier. Nach dem Transfer 
erhalt man einen blaustichigroten Druck. 



B e i s p i e 1 7 

Eine Tiefdruckfarbe, bestehend aus 10 Teilen des 
Farbstoffes der Formel 




O 



10 Teilen Calciumcarbonat und 80 Teilen einer Binde- 
mittellosung, die 30Teile eines Kaseinproduktes, 
30 Teile Wasser, 30 Teile Athylalkohol und 10 Teile 
Athylglykol erithalt, wird auf holzfreies, satiniertes 
Papier (60 g/m 2 ) gedruckt. Nach dem Transfer auf 
Polyester erhalt man einen klaren orangefarbenen 
Druck. 
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Beispiel 8 

Mit einer Flexodruckfarbe, bestehend aus 12 Teilen 
des Farbstoffes der Formel 



5 



10 




O NH 2 



15 Teilen Aluminiumsilikat-Pigment und 23 Teilen 
einer Bindemittellosung gemaB Beispiel 6, bedruckt 
15 man ein holzfreies satiniertes Papier und transferiert 
den Druck auf Polyester. Man erhalt eine klare blaue 
Farbung. 

Beispiel 9 

20 Eine Offsetdruckfarbe, bestehend aus 20 Teilen des 
Farbstoffes der Formel 



25 




OH 



20 Teilen Tonerdehydrat, 48 Teilen eines iiblichen 
30 Offsetfirnisses und 2 Teilen Kobalt-Sikkativ, wird 
auf ein iibliches Offsetpapier mit einem Flachen- 
gewicht von 100 g/m 2 gedruckt. Zur Einstellung der 
Druckkonsistenz kann dabei noch ein oxidativ trock- 
nendes Ol oder Mineralol zugesetzt werden. Als 
35 Offsetfirnis ist ein moglichst harzreicher Firnis mit 
geringen Anteilen an oxidativ trocknenden Bestand- 
teilen zu verwenden. 

Nach dem Transfer auf Polyester oder Polyacryl- 
nitril erhalt man einen farbtiefen rotstichiggelben 
40 Druck. 



